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BARNIZ 2K ESTANDAR

Descripcion

Barniz de 2 componentes, para su uso en un sistema bicapa.
Composicion basada en un copolimero acrilico.

Productos

120S Barniz 2K Estandar

125S Activador Estandar

256S Activador Rapido

AK?260 Activador de Altos Solidos
Propiedades

- Tiene muy buenafluidez.

- Tiene unaexcelente resistencia al desgaste, asi como a agentes quimicos y atmosf éricos.
- Proporciona un acabado duradero de intenso brillo.

- Puede utilizarse parareparacion de parches, panelesy en reparaciones globales.

Substratos

- Bases bicapa disolventes de DuPont Refinish.
- Todos los acabados OEM limpiosy lijados (no se recomienda en acabados acrilicos
termopl asticos).
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PREPARACION DEL PRODUCTO
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| Proporcion de Estandar Rapido Gran superficie
D* mezcla Volimen | Peso | Volimen | Peso | Volumen | Peso
120S 2 100 3 100 4 100
é 125S 1 50 - - - -
256S - - 1 35 - -
AK260 - - - - 1 27
CoVv 602 g/li 598 g/li 589 g/li
~><sy Vidadela 125S 6h
&) mezcla 256S 4h
a20°C AK260 4h
©| Viscosidadde | DIN 4 15-16 s
S| aplicacion FORD 4 15-16 s
a20°C AFNOR 4 16-18 s
Equipo de Boquilladefluido | Distancia Presion
aplicacion Pistolas
convencionales
Alim. por gravedad 1,4-1,6 mm 15-20 cm 3-4 bar
Alim. por succion 1,6-1,8 mm 15-20 cm 3-4 bar
Alim. por presion 1,0-1,2 mm 15-20 cm 3-4 bar
Pistolas
HVLP/HTE
Alim. por gravedad 1,3-1,5mm 10-15¢cm Segln
Alim. por succion 1,5-1,6 mm 10-15cm especificaciones
Alim. por presion 1,0-1,2 mm 10-15cm del fabricante
——=| Numerode 2-3
X manos
212T2 Tiempo de 10 min. entre manos.
T evaporacion 5 min. antes de hornear.
EPS 40-50 p (2 manos)
Secado 1255/AK 260 256S
20°C 30 min.x 60°C | 20°C 20 min. x 60°C
Libredepolvo 40 min. inm. 30 min. inm.
Seco al tacto 6h 30 min. 4h 30 min.
Resistenciaalacinta | todalanoche | 1h30min. 5h 1 h 30 min.
Secado por IR* | Tiempo de evaporaciéon | 5min. * Directriz paraequipos IR
Distancia 80 cm de onda corta/media.
Media potencia 5min.
Plena potencia 15-20 min.

Estos datos se refieren Gnicamente al material designado en los mismos y no son aplicables a su uso en
combinacién con cualquier otro material 0 proceso. Los datos no deben ser considerados como una garantia o
especificacion de calidad, y no asumimos responsabilidad alguna en relacidn con su uso.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas |as ediciones anteriores.
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USO RECOMENDADO

Preparacion dela superficie

1. Lavar lasuperficie con aguay jabodn. Enjuagar y secar.

2. Desengrasar con €l correcto limpiador de preparacion de DuPont Refinish. Secar con un
pafio limpio.

3. Reparar de acuerdo con |os dafios sufridos.

4. Desengrasar con €l correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio
limpio.

5. Pasar un atrapapolvos.

6. S fuese necesario, aplicar una base bicapa disolvente de DuPont Refinish.

Aplicacién del acabado de barniz

Cuando la base bicapa disolvente de DuPont Refinish esté completamente mate, aplicar 120S
en 2 a 3 manos con 10 min. de evaporacion entre manos.

Resistencia quimica

El 120S plenamente curado resiste las exposiciones cortas a productos quimicos tal y como

menciona:

hidroxido de sodio 20 % acido de baterias

acido sulfurico 25 % tolueno

acido clorhidrico 20 % xileno

acido fosforico 20 % glicol

amoniaco 10% liquido de frenos, gasolina

Limpieza del equipo

Utilizar disolvente limpiador de pistola de DuPont Refinish.
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USO RECOMENDADO (continuacion)

Repintado

En cualquier momento, una vez transcurrido el tiempo de resistenciaalacinta. Depués 24 h lijar con almohadilla
e necesario.

Observaciones

- 256S se recomienda Unicamente para reparaciones de parches/paneles.

- Si fuese necesario gjustar laviscosidad, usar diluyentes de base bicapa Centari® (méximo 5 %).

- Cerrar herméticamente el bote del activador inmediatamente después de su uso; ya que este
producto reaccionara con € aire himedo y el agua, y puede perder su efecto endurecedor.

- El material activado no puede verterse de nuevo en € bote original de material no activado.

- Paraaplicacion deinteriores, se recomienda el uso de 421R o 256S.

- Lasmanchas de pulverizacion seca en el barniz pueden eliminarse con AK350 a una presion de
aplicacion muy baja. Esto debe hacerse méximo 10 min. después de la aplicacion del barniz y
debe evitarse en piezas horizontales.

- Parabarnices estructurados y/o mates, consultar HDT especifica.

- Parasistemas flexibles, consultar HDT especifica.

- Parainformacion sobre reglas de mezcla, consultar HDT especifica.

- El material debe estar atemperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

Datos de producto

Viscosidad en envase: 70-80 cp

Cubricion tedrica: 5,7 m?/li al espesor de pelicula seca recomendado - listo para aplicar

Productos Envases Estabilidad de almacenaje a 20°C Densidad
(1) (afio) (kg/li)

120S 1-5-20 2 0,955

125S 05-1-5 2 0,959

256S 1-5 2 0,995

AK260 1-5 2 1,023

Seguridad

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar |os avisos de precaucion que aparecen en €l
envase.
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SISTEMAS DE REPARACION

Reparacion global

Prestar atencién al método de aplicacion. El procedimiento de aplicacion debe asegurar €l
correcto fundido de la pulverizacion, que se logra en un plazo de 2 min. después de aplicar €l
barniz. Se debe planificar €l proceso para evitar la pulverizacién seca.

Reparacion de parches: método de retoques con Diluyente AK 350

U Aplicar 1 mano de 120S sobre |a base bicapa, extendiendo ala zona que rodea el parche.

U Aplicar una 22 mano de 120S, extendiendo hasta la zona que rodea el parche.

U OrpcioNAL:  reducir 1 parte de 120S con 1 parte de AK350 y aplicar 1 mano de 120S

reducido sobre la zona de fundido.

U  Alisar inmediatamente la zona de fundido con AK 350 puro.

I Lasuperficie debe prepararse cuidadosa y correctamente antes de la aplicacion de la base
bicapa. Ver uso recomendado, parrafo preparacion de la superficie.

I Mantener la aplicacion de AK350 dentro de la zona preparada.

Si es necesario, equilibrar el nivel de brillo utilizando un pulimento o abrillantador libres de
siliconas, unavez gue la reparacion esté completamente endurecida.
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