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1220R

IMPRIMACION DE RELLENO DE ALTOS SOLIDOS

Descripcion

Apargjo de altos solidos de 2 componentes con 3 métodos de aplicacion:
a. relleno maxi;

b. apargjo dealtossolidoslijable;

c. apargjo dealtos solidos no lijable.

Color: gris.

Composicion basada en un copolimero funcional acrilico.

Productos

1220R Imprimacion de Relleno de Altos Solidos

1010R Activador Rapido

125S Activador Estandar

1225R Diluyente de Imprimacion de Relleno Altos Solidos
1030R Conversor Altos Solidos No Lijable

1035R Conversor Altos Solidos No Lijable Lento
Propiedades

- F&cil de aplicar, fluidez regular, requiere un minimo o ningun trabajo de lijado.
- Facilidad delijado.

- Color neutro.

- Superior relleno.
- Excelenteresistenciaa descascarillado por impacto.
- Aceptatodos los acabados de DuPont Refinish.

Substratos

- Acabados OEM o curados reparados.

- Masillasde poliéster lijadas de DuPont Refinish.
- Imprimaciones fosfatantes de DuPont Refinish.
- Imprimaciones epoxi de DuPont Refinish.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas las ediciones anteriores. . .
REF 12]20R-15 -E-p.15 Y The miracles of science”
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IMPRIMACION DE RELLENO DE ALTOS SOLIDOS

PREPARACION DEL PRODUCTO

‘E‘ Proporcién de Relleno maxi Aparejolijable Aparejonolijable
mezcla Volimen Peso Volimen Peso Voldmen Peso
1220R 4 100 4 100 4 100
1010R 6 1255 1 15 1 15 1 15
1225R - - 2 27 - -
1030R 6 1035R - - - - 3 41
cov 508 g/li 611 g/li 588 g/li
Da Vida de Con 1010R 45 min. 1h30min. 2h
la mezcla Con 1258 1h 2h 3h
@ a20°C
@ Viscosidad de | DIN 4 - 13-15s 13-14s
U S aplicacion FORD 4 - 13-15s 13-14s
a20°C AFNOR 4 - 15-17s 14-15s
Equipo de Boquilla | Distancia | Presion Boquilla | Distancia | Presion Boquilla | Distancia | Presion
aplicacion de fluido de fluido de fluido
Pistolas
convencionales (mm) (cm) (bar) (mm) (cm) (bar) (mm) (cm) (bar)
Alim. por gravedad | 1,8-2,0 | 20-25 34 14-16 20-25 34 14-16 20-25 34
Alim. por succion | - 20-25 34 16-1,8 20-25 34 16-1,8 20-25 34
Alim. por presién  [1,1-1,4 | 20-25 3-4 10-1,2 20-25 3-4 10-1,2 20-25 3-4
Pistolas
HVLP/HTE (mm) (cm) (mm) (cm) (mm) (cm)
Alim. por gravedad | 1,6-2,0 15 Seglin 1,4-1,6 15 Seglin 1,4-1,6 15 Seglin
Alim. por succion | - 15 especificaciones| 1,6-1,8 15 especificaciones| 1,6-1,8 15 especificaciones
Alim. por presién | 1,1-1,4 15 del fabricante | 1,0-1,2 15 del fabricante | 1,0-1,2 15 del fabricante
E Namero de 1-3 1-2 1
ﬁ manos
Tiempo de Entre manos hasta que esté mate. Entre manos hasta que esté mate. 15 min. (hasta 8 h maximo) antes de
2 T 2 T 2 evaporacion 30 min. antes de hornear. 10 min. antes de hornear. repintar.
EPS 60-80 p/mano 40-60 pw/mano 30-40
Listo paralijar 1010R 125S 1010R 125S No es gplicable.
al5°C 12-16h 16-24h 4-6h 5-8h
a20°C 8-12h 10-16h 3h 4h
a40°C 40 min. 45 min. 30 min. 30 min.
a60°C 30 min. 30 min. 25 min. 25 min.
Secado por IR* | Distancia 80cm * Directriz para equipos IR No es gplicable.
Media potencia 5min. de onda corta/media
Plena potencia 15-20 min.

| Estos datos se refieren Gnicamente ad material designado en los mismos y no son aplicables a su uso en combinacion con cualquier otro material o proceso. Los datos no deben
ser considerados como una garantia o especificacién de calidad, y no asumimos responsabilidad alguna en relacién con su uso.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas las ediciones anteriores. . .
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IMPRIMACION DE RELLENO DE ALTOS SOLIDOS

USO RECOMENDADO

Preparacion dela superficie

Acabados OEM vy curados reparados
1. Lavar lasuperficie con aguay jabon. Enjuagar y secar.
2. Desengrasar con €l correcto limpiador de preparacion de DuPont Refinish. Secar con un pafio limpio.
3. Lijar lasuperficie:
a.  antesde aplicar relleno maxi: mecanico con P80 - P120, al agua con P150 - P240;
b. antesde aplicar aparegjo lijable: mecanico con P220 - P280, al agua con P360 - P500;
c. antesde aplicar aparejo no lijable: mecanico con P220 - P320, al agua con P360 - P600.
4.  Eliminar los restos de polvo de lijado soplando aire comprimido libre de aceite.
5. Desengrasar con €l correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio limpio.

Si se descubre zonas de lijado hastala chapa, tratar la zona de metal desnudo, tal como se describe.
- Aplicar 5717S, enjuagar con agua abundante y secar.
No serecomienda 5717S en € caso de que se requiera masilla de poliéster.
- Desengrasar con el correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio limpio.
- Aplicar 1 mano de imprimacion fosfatante de DuPont Refinish o imprimacion epoxi de DuPont Refinish.

M etal es desnudos (acero, acero galvanizado, aluminio o aluminio tratado)

1. Desengrasar con el correcto limpiador de preparacion parametal es desnudos de DuPont Refinish. Secar con
un pafio limpio.

Lijar y eliminar todo 6xido y corrosién.

Eliminar los restos de polvo de lijado soplando aire comprimido libre de aceite.

Desengrasar con €l correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio limpio.

Aplicar 1 mano de imprimacion fosfatante de DuPont Refinish o imprimacion epoxi de DuPont Refinish.

agpLN

Seleccion de aplicacion

Relleno maxi
Paraaidar parches de masilla de poliéster, pararellenar pequefias rayas de lija o zonas lijadas hasta la chapa.

Aparejo lijable
Para reparaciones globales, de parchesy de paneles.

Aparejo no lijable
Parareducir €l trabagjo de lijado y aumentar el rendimiento de la cabina de pintado.

Limpieza del equipo

Utilizar disolvente limpiador de pistola de DuPont Refinish.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas las ediciones anteriores. . .
REF 12]20R-15 -E-p.35 Y The miracles of science”
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IMPRIMACION DE RELLENO DE ALTOS SOLIDOS

USO RECOMENDADO (continuacion)

Observaciones

- No utilizar 1220R activado después de la vida de la mezcla, ni reducirlo més pararebajar la viscosidad.

- Si seaplica 1220R sobre acabados acrilicos termoplasticos, se debe tratar latotalidad del panel o del
automovil. Lareparacion de parches o €l lijado hasta la chapa del aparejo puede provocar desprendimientos
0 marcas, en el momento de aplicar una base bicapa.

- Conéd fin de evitar defectos de la pelicula, una pelicula pobre por el curado y una mala adherencia, NO
exceder el espesor recomendado de pelicula.

- Respetar |as proporciones de mezcla, tiempos de secado, presién de aplicacion y espesor de pelicula seca,
con €l fin de evitar un lijado pobrey el embozado de lalija

- El material activado no debe verterse de nuevo en el bote original de material no activado.

- Cerrar herméticamente el bote del activador, inmediatamente después de su uso; ya que este producto
reaccionara con €l aire himedo y €l agua, y puede perder su efecto endurecedor.

- Para sistemas flexibles, consultar HDT especifica.

- Parainformacién sobre reglas de mezcla, consultar HDT especifica.

- El material debe estar atemperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

Datos de producto

Viscosidad en envase:  2500-3500 cp
Cubricion tedrica: Relleno maxi 5,5-7,3 m¥li a espesor de pelicula seca recomendado -
listo para aplicar
Apargjo lijable 5,2-7,8 m¥/li a espesor de pelicula seca recomendado -
listo para aplicar
Apargjo no lijable  7,8-10,3 m?/li a espesor de pelicula seca recomendado -
listo para aplicar

Productos Envases Estabilidad de almacenaje a 20°C Densidad

(Ii) (afio) (kg/li)
1220R 4 2 1,622
1010R 1-5 2 0,991
125S 05-1-5 2 0,959
1225R 5 2 0,866
1030R 1-5 2 0,895
1035R 5 2 0,894
Seguridad

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar |os avisos de precaucion que aparecen en €l
envase.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas las ediciones anteriores. . .
REF 12]20R-15 -E-p.45 Y The miracles of science”
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IMPRIMACION DE RELLENO DE ALTOS SOLIDOS

SISTEMAS DE REPARACION

M étodo de preparacion parareparaciones de parches

P280 P320 P360

Lijar hastala chapa, acabar con P280.

Rellenar e parche con masilla de poliéster de DuPont Refinishy lijar con P280.

Lijar lazona circundante con P320 y finalizar en el acabado OEM con P360.

Aplicar 1 mano de imprimacion fosfatante de DuPont Refinish o imprimacion epoxi de
DuPont Refinish sobre lamasilla de poliéster paraaislar € substrato. Evaporar hasta que
matice.

5. Aplicar 12mano de aparejo sobre latotalidad de la zona preparada. Evaporar hasta que
esté completamente mate.

Aplicar 22 mano de aparejo, manteniéndose dentro del érea de la 12 mano. Evaporar hasta
gue matice.

ApODE

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas las ediciones anteriores. . .
REF 12]20R-15 -E-p.55 Y The miracles of science”



