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WP207

IMPRIMACION FOSFATANTE P207

Descripcion

Imprimacion fosfatante con &cido reactivo, libre de cromato de zinc, en dos envases para
industriay maguinaria
Composicion basada en unaresina de butiral de polivinilo.

Productos

WP207 Imprimacion fosfatante P207
P207 Activador Diluyente P207
Propiedades

- Muy buenaresistencia ala corrosion.

- Excelente adherencia.

- Excelentes propiedades anticorrosivas sobre todos |os metales férricos y aleaciones
ligeras- se recomienda como 1% mano en sistemas tricapa.

- Puede rectbrirse con imprimaciones-aparejos 2K de Imror® Fleet Line.

- Cumple e COV, conforme aladirectiva 2004/42/CE.

Substratos

Metales desnudos. acero, acero inoxidable, aluminio y acero galvanizado.
Acabados OEM*.
Acabados curados reparados.

No se recomienda para reparacion de acabados acrilicos termopl asticos.

*
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PREPARACION DEL PRODUCTO

] Proporcion de Voluamen Peso
™ mezca WP207 1 100
47‘7 pP207 1 0
cov 780 g/li
=, » Vidadela 8 h en un envase no metéico.
~""  mezclaa20°C
L S Viscosidad de | DIN 4 16-23 s
/ aplicacion FORD 4 19-26 s
a20°C AFNOR 4 20-29 s
>* Equipo de Boquilla Distancia Presion
aplicacion defluido
Pistolas
convencionales
Alim. por gravedad | 1,2-1,5mm 20-25cm 3-4 bar
Alim. por succion | 1,4-1,8 mm 20-25 cm 3-4 bar
Alim. por presion 10-1,2 mm 20-25 cm 3-4 bar
Pistolas
HVLP/HTE
Alim. por gravedad | 1,2-1,4 mm 15cm Seglin
Alim. por succion 14-1,6 mm 15 cm especificaciones
Alim. por presion 1,0-1,2 mm 15 cm dd fabricante
— Numerode 1
—%| manos
IQ'IAI,‘IA }| Tiempo de 15 min. antes de repintar - hasta 48 h maximo.
+nd  evaporacion
EPS 810 p
Seco para
£ i
a20°C 1h
a40°C 45 min.
a60°C 30 min.
Estos datos se refieren Unicamente a materia designado en los mismos 'y no son aplicables a su uso en
combinacion con cuaquier otro material o proceso. Los datos no deben ser considerados como una
garantia o especificacion de calidad, y no asumimos responsabilidad alguna en relacidn con su uso.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas |as ediciones anteriores. TR " G
REF ESWP207-10 - p. 24 @ | DDHD The miracles of science



L

. €. DuPont Refinish Technical Data Sheet

More than just paint ...

Efectivo 15 de Marzo de 2010

WP207
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USO RECOMENDADO

Preparacién de la superficie

Metal es desnudos (acero, acero galvanizado, aluminio o aluminio tratado)

1. Limpiar lasuperficie con €l correcto limpiador de preparacion para metales desnudos de
DuPont Refinish. Secar con un pafio limpio.

2. Lijary eliminar todo 6xido y corrosion.

3. Eliminar los restos de polvo de lijado soplando aire comprimido libre de aceite.

4. Desengrasar con € correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio
limpio.

Acabados OEM vy curados reparados

1. Lavar lasuperficie con aguay jabon. Enjuagar y secar.

2. Desengrasar con €l correcto limpiador de preparacion de DuPont Refinish. Secar con un
pafio limpio.

3. Lijar lasuperficie:
a. amaguinacon P280 - P320;
b. a aguacon P600.

4. Eliminar los restos de polvo de lijado soplando aire comprimido libre de aceite.

5. Desengrasar con €l correcto limpiador final de DuPont Refinish. Secar con un pafio
limpio.

Limpieza del equipo

Utilizar disolvente limpiador de pistola de DuPont Refinish.

Esta Hoja de Datos Técnicos sustituye a todas | as ediciones anteriores.
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USO RECOMENDADO (continuacién)

Obser vaciones

- El materia activado no debe verterse de nuevo en el bote original de material no activado.

- No utilizar masillade poliéster o imprimacionaparejo de epoxi sobre WP207. El
endurecimiento y adherencia de los productos de poliéster y de epoxi se verian afectados.

- Entemperaturas ambiente mas altas, se puede anadir un 5% de ET755 o0 3989S para
facilitar la aplicacion

- P207 y e material activado contienen &cido. No guardar en envase metdlico.

- WP207 no puede recubrirse directamente con un acabado.

- Parainformacion sobre reglas de mezcla, consultar HDT especifica.

- El material debe estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

Datos de producto

Viscosidad en envase:  125sAFNOR 4 a20°C

Cubricion tedrica 11 m?/li al espesor de pelicula seca recomendado - listo para aplicar

Directiva 2004/42/CE: El vaor limite de la UE para este producto (categoria: 11B(c)) listo a
uso es un maximo de 780 g/li de COV. El contenido COV maximo
de este producto listo al uso es de 780 g/li.

Productos Contenido Envases Estabilidad de almacenajea 20°C  Densidad

(D)} (1) (afo) (kg/li)
WP207 2,5 5 2 0,960
P207 2,5 2,5 3 0,880

Seguridad

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar |os avisos de precaucion
gue aparecen en el envase.
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